
LARIETTE  код  50010

ВНИМАТЕЛЬНО ИЗУЧИТЕ ИНСТРУКЦИЮ ПЕРЕД НАЧАЛОМ РАБОТ!
Неправильное использование оборудования ведет к потере времени, некачественным
результатам и поломке оборудования!
                                                                             Инструкция по эксплуатации.
Технические характеристики:
Макс давл-е Мощн Питание Сила тока Подача Вес Размер
Бар Квт Вольт/Гц Ампер л/мин кг Мм
200 0,36 230/50 2,25 2,2 22 440х230х340
ВНИМАНИЕ ! Агрегат поставляется без вилки на силовом кабеле, подключение может проводить только
сертифицированный электрик. ОБЯЗАТЕЛЬНО заземлять оборудование (провод заземления – желто-зеленый).
Рис 1 Lariette
1 верхний бачок-хоппер
2 соединение высокого
давления
3 горловина заливки
масла
4 выключатель
5
6 выпускной клапан
7 регулятор давления
8 фильтр для краски
9
10 клапан подачи

Рис 2 Lariette
1 Рама
2 Эксцентрик
3 Поршень
4 Пружина возврата поршня
5 регулятор давления
6 Возвратный клапан
7 Соединение возвратного
шланга
8 Клапан подачи краски
9 Выпускной клапан
10 Соединение шланга высокого
давления
11 Блок подачи краски
12 Диафрагма (мембрана)
13 Горловина заливки масла
14 Блок гидравлики
15 Блок конденсаторов
16 Выключатель
17 Электродвигатель

Рис 3
Пистолет высокого
давления АТ 250
0 Защита сопла в сборе
1 защита
2 стопорная клипса
3 гайка-адаптер
4 сопло
5 прокладка
6 соединительный фитинг
7 защитная скоба
8 шаровый клапан в
сборе
9 блок крепления шарика
10 пружина-держатель

11 корпус
12 шпильки (2 шт)
13 опорная пластина
14 опорная гайка
15 шайба
16 фильтр 0,4 для краски
17 полая рукоятка
18 подпорная пружина
19 шайба
20 разъём
21 курок в сборе
22 предохранитель (х2)
23 стопорная шайба (х2)
24 шпилька
25 шпилька
26 курок
27 винт
28 гайка
29 винт

Принцип действия:
Агрегат приводится в действие при помощи электродвигателя (17,рис 2). Эксцентрик (2,рис 2) смонтированный на валу
двигателя приводит в движение поршень (3,рис 2) который подаёт масло к мембране (12, рис 2) с каждым ходом.
Движения мембраны подают краску через клапан (8, рис 2) забора краски, сжимают и выталкивают через маленькое
отверстие сопла пистолета. Распыление происходит вследствие прохождения краски под высоким давлением без
добавления воздуха через небольшое отверстие специальной формы.
50010  Lariette  с верхним загрузом.
Порядок работы.
При обесточеном оборудовании установите верхний бачок (1, рис 1) на клапан (8, рис 2) забора краски. (Перед тем, как
сделать это, убедитесь в том, что клапан исправен, для этого проверьте пальцем свободный ход клапана)
Присоедините шланг высокого давления (пистолетный) к соответствующему разъёму (10,рис 2) хорошо затяните.
Присоедините пистолет АТ250 к противоположному концу шланга высокого давления, хорошо затяните.
Установите требуемое сопло на пистолет. Размер сопла очень важен-он зависит от типа краски и размера
окрашиваемой поверхности. Ваш местный дилер Larius поможет подобрать наилучший тип сопла применительно к
Вашим потребностям. В общем и целом правило таково: чем гуще краска, тем больше отверстие сопла. (Для Lariette
максимально 0,019”). И чем больше окрашиваемая поверхность, тем больший угол распыления требуется (максимум
80 град). См таблицу в конце данного руководства. После установки сопла на пистолет убедитесь, что после
затягивания отверстие сопла располагается вертикально. Не забывайте устанавливать нейлоновую прокладку под
сопло!

МОДЕЛЬ 50010 поставляется в комплекте с пистолетом АТ250 , соплодержателем Fast Clean, реверсным
соплом Fast Clean 0.019”, шлангом высокого давления 10 м. Применение и обслуживание АТ250 с реверсным соплом
см в Инструкции к краскопульту.
Убедитесь, что фильтр (54,55, рис 4) установлен в подающем бачке. Мы рекомендуем убирать один из них (54) для
более вязкой краски и устанавливать обратно для менее вязкой.
Установите давление на минимум, поворачивая регулятор (7, рис 1) давления против часовой стрелки до упора.
Залейте краску в бачок (1, рис 1)
Включите аппарат клавишей (4, рис 1)
Установите требуемое давление (по манометру) поворачивая ручку (7, рис 1) по часовой стрелке, используйте
минимально необходимое для данного типа краски давление, достаточное для распыления.
Обслуживание:
По окончании работ необходимо  промыть те части агрегата, которые приходили в соприкосновение с краской-используйте
воду или сольвент, рекомендованный производителем краски.
1. Отключить аппарат, вынуть вилку из сети.
2. Слить остатки краски из  верхнего питающего бачка, сливая краску в оригинальную упаковку через пистолет, сопло

пистолета должно находиться ниже уровня краски в упаковке . Используйте низкое давление агрегата!
3. Промойте систему, для чего залейте в ведро / верхнюю ёмкость растворитель, рекомендованный производителем

краски, опустите сопло пистолета ниже уровня растворителя, нажмите курок и дайте поработать некоторое время для
очистки системы. Используйте низкое давление агрегата!



ВНИМАНИЕ!
ПОСТОЯННО ПРОВЕРЯЙТЕ УРОВЕНЬ И ЦВЕТ МАСЛА!
СМЕНА МАСЛА КАЖДЫЕ 200 ЧАСОВ РАБОТЫ.
ТИП МАСЛА: ESSO NUTO H32 ИЛИ АНАЛОГИЧНОЕ (Mobil DTE 24).
(продажа-Москва, ул Расплетина, 5 тел: 943-8671, 943-8673, 785-1219, 785-1217)
ОТРАБОТАННОЕ МАСЛО СЛИТЬ ПОЛНОСТЬЮ!
Приложение:
Таблица 1 Сопла из карбида вольфрама
Тип краски Код

Сопла
Диам сопла
дюйм – мм

Угол
распыла

Факел с
30 см в мм

Подача
л/мин при
100 бар

Подача
Л/мин
при
200 бар

А) Металлик 07-20 0.007”-0.178 20 125 0,18 0,26
В) Эмали синтетические финишные 07-40 0.007”-0.178 40 175 0,18 0,26
С)Нитролаки глянцевые и матовые 09-20 0.009”-0.229 20 125 0,25 0,35
     для дерева 09-40 0.009”-0.229 40 175 0,25 0,35
D) Все составы низкой вязкости, 11-20 0.011”-0.279 20 135 0,40 0,55
     для тонких покрытий 11-40 0.011”-0.279 40 175 0,40 0,55

13-20 0.013”-0.330 20 140 0,55 0,80
Е) Масляные краски 13-40 0.013”-0.330 40 200 0,55 0,80
F) Антиржавчина 13-60 0.013”-0.330 60 275 0,55 0,80
G) Грунты 15-20 0,015”-0,380 20 150 0,75 1,10
Н) Эмали глянцевые и матовые 15-40 0,015”-0,380 40 200 0,75 1,10
I) Эмали масляные 15-60 0,015”-0,380 60 300 0,75 1,10
L) Составы синтетические и 17-20 0,017”-0.450 20 150 1,00 1,40
    нитроцеллюлозные 17-40 0,017”-0.450 40 215 1,00 1,40
М) Эмали спекаемые 17-60 0,017”-0.450 60 325 1,00 1,40
N) Все составы нормальной 19-20 0.019”-0.480 20 150 1,25 1,80
    вязкости и нормальной 19-40 0.019”-0.480 40 215 1,25 1,80
    толщины слоя 19-60 0.019”-0.480 65 325 1,25 1,80

Рис 4. Пояснения.
1. двигатель 19 поршень 37 шайба под винт 38 56 стопорное кольцо
2 выключатель 20 кольцо упора поршня 38 винт крепления блока 57 крышка бачка
3 блок конденсаторов 21 седло пружины 39 пробка выпускного

клапана
58 шланг возврата
краски

4 прокладка  вала 22 возвратная пружина 41 медная шайба 59 шланг забора
краски

5 гидравлический блок 23 крышка горловины залива
масла

42 содло пружины клапана 60 хомут

6 фитинг двойной 24 направляющий цилиндр 43 шарик стальной d.=11 мм 61 фитинг шланга
забора

7 трубка подачи масла 25 вкладыш 44 седло шарика 63 держатель
фильтров

8 масляный фильтр 26 винт М8 45 прокладка седла 64 шланг высокого
давления

9 подшипник 27 шайба 46 рама в сборе 65 пистолет АТ250
10 стопорное кольцо 28 фитинг  под шланг ВД 47 рама трубчатая 66 бачок в сборе
11 прокладка крышки 29 медная шайба диам 16 мм 48 ручка 67 шланг подачи в

сборе
12 крышка блока
гидравлики

30 фитинг под шланг возвр
краски

49  гровер 68 блок подачи краски

13 винт крышки 31 вкладыш 50 винт 6х20 69 клапан сброса
давления в

14 регулятор давления в
сборе

32 мембрана 51 диск крепления упора

15 рукоятка регулятора 33 клапан сброса давления 52 резиновый упор
16 стопорное кольцо 34 ручка клапана сброса 53 бачок пластиковый
17 корпус регулятора 35 блок подачи краски 54 фильтр тонкий
18 прокладка 36 клапан забора краски 55 фильтр предварительный

Несколько полезных советов:
1 По возможности распыляйте при меньшем давлении – это продляет срок службы оборудования
2 Своевременно производите замену сработанных сопел – это экономит краску и ускоряет работу. Признак
срабатывания сопла – округление и уменьшение факела. Помните, что повышение давления не компенсирует
износ сопла, а лишь увеличивает расход краски и износ агрегата.
3 Фильтруйте краску и своевременно очищайте/меняйте фильтры – это продляет срок службы сопла.
4 Очищайте сопло только мягкой кисточкой.
5 По окончании работ очищайте пистолет от краски и смазывайте маслом типа WD40.
6 Правильно выбирайте сопло в соответствии с таблицей. Чем больше разных сопел, тем быстрее и экономнее
будет Ваша работа.








