HTP 4000 - HTP 8000

Поршневой агрегат безвоздушного распыления
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ВЫСОКОЕ ДАВЛЕНИЕ
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ОПАСНО: РАСПЫЛЕНИЕ ПОД ДАВЛЕНИЕМ

	


ОСТОРОЖНО..... Перед тем, как приступить к монтажу компонентов и распылителя внимательно прочитайте все инструкции. Неправильно выполненная процедура может привести к повреждению агрегата, тяжёлой травме персонала и/или повреждению имущества. При распылении возгораемых материалов распылитель должен находиться не менее чем в 6 метрах от объекта в хорошо вентилируемом помещении. Пары могут воспламениться от статического разряда или электрических искр и вызвать серьёзную травму. Безвоздушный распылитель TAIVER создаёт в жидкости высокое давление. Неправильное применение может привести к травме, вызванной распыляемой под давлением жидкостью.
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	РАСПЫЛЕНИЕ ПОД ДАВЛЕНИЕМ
ОПАСНОСТЬ/ОСТОРОЖНО
ВАЖНО: ПРЕЖДЕ ЧЕМ ПРИСТУПИТЬ К ЭКСПЛУАТАЦИИ АГРЕГАТА, ПРОЧИТАЙТЕ И УБЕДИТЕСЬ В ПОНИМАНИИ ОСОБЫХ МЕР ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ, ИЗЛОЖЕННЫХ НИЖЕ


1)
ОПАСНОСТЬ ПРИ РАСПЫЛЕНИИ ПОД ДАВЛЕНИЕМ: Оборудование для безвоздушного распыления может нанести серьёзную травму, если струя проникнет под кожу. Не направляйте пистолет на людей и на части тела. В случае проникновения струи под кожу, немедленно обратитесь за медицинской помощью.
2) 
Данная система способна создавать давление в 210 бар. Чтобы избежать переломов и травм, не используйте при работе с насосом компоненты, рассчитанные на рабочее давление менее 210 бар (включая такие компоненты как пистолет-краскораспылитель, шланг и разъёмы шланга, но не только). 

3) 
ОСТОРОЖНО: Перед проведением техобслуживания или чистки, а также перед снятием какой-либо части отключите электропитание и стравите давление.

4) 
При безвоздушном распылении может создаваться статическое электричество. Следите за тем, чтобы объект распыления был заземлён с помощью провода электропитания. Если применяется удлинительный провод, он должен быть 3-жильным с диаметром жилы 2,5 мм, заземляемого типа.

5) 
Не распыляйте внутри помещения краску и другие горючие материалы, которые имеют температуру воспламенения ниже 21°С. Обеспечьте достаточную вентиляцию в помещении. Перед распылением отключайте вспомогательное освещение и гасите открытое пламя.

6) 
Пользуйтесь респиратором, предписанным для применения при работе с данным распыляемым веществом.

7) 
Не используйте в системе галоидные растворители: такие растворители содержат частицы алюминия и могут взрываться. Галоидные растворители могут содержать: чистящие средства, покрытия, краски и клеящие вещества. Не действуйте наудачу, а проконсультируйтесь с Вашим поставщиком материалов для того, чтобы быть уверенным в их безопасности. (пример опасных материалов: метилен-хлорид и 1,1,1-трихлорэтан).

8) 
Не подставляйте руку и пальцы под пистолет. Не наставляйте пистолет на своё тело или на кого-либо ещё.

Пользуйтесь средствами защиты зрения, чтобы избежать повреждения глаз.

9) 
Всегда ставьте предохранитель в положение блокировки, когда пистолет не используется.

10) 
РЕЛЕ ТЕПЛОВОЙ ЗАЩИТЫ: При перегреве двигателя реле автоматически отсоединяет электропитание. Если реле сработало:

· стравите давление, открыв аварийный клапан

· поверните ручку управления против часовой стрелки

· отключите двигатель выключателем

· выньте вилку электропитания из розетки электросети

· перезапустите реле защиты нажатием, при этом раздастся характерный щелчок (если реле не перезапускается, дайте ему ещё немного остыть)

· прежде чем выполнить перезапуск, выясните причину перегрузки агрегата

КАК ВЫБРАТЬ РАЗМЕР НАКОНЕЧНИКА И ПОДХОДЯЩИЙ ФИЛЬТР

Таблица по наконечникам и фильтрам со спецификациями по пропускной способности (л/мин) при различном давлении для воды.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для каждого наконечника выберите угол дутья из следующих значений:

	УГОЛ РАСКРЫТИЯ СТРУИ
	20°С
	40°С
	60°С

	КАЛИБР ВЕНТИЛЯТОРА НА РАССТОЯНИИ 30 см ОТ ОБЪЕКТА          см.
	11,5
	16,5
	19,5
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СТ. НАКОНЕЧНИК
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САМООЧИ​ЩАЮЩИЙСЯ ФИЛЬТР
	ПРОПУСКНАЯ СПОСОБНОСТЬ В Л/МИН ПРИ СЛЕДУЮЩЕМ ДАВЛЕНИИ:
	

	дюймы (мм)
	Угол струи
	35 бар
	70 бар
	105 бар
	140 бар
	Деталь №
	Рекомендуемый фильтр

	
	
	
	
	
	
	
	

	0,007 (0,18) 
	20 ° 
	0,10 
	0,14 
	0,17 
	0,19 
	69A072 
	(

	0,007 (0,18) 
	40 ° 
	0,10 
	0,14 
	0,17 
	0,19 
	69A074 
	(

	0,007 (0,18) 
	60 ° 
	0,10 
	0,14 
	0,17 
	0,19 
	69A076 
	(

	0,009 (0,23) 
	20 ° 
	0,14 
	0,20 
	0,25 
	0,29 
	69A092 
	(

	0,009 (0,23) 
	40 ° 
	0,14 
	0,20 
	0,25 
	0,29 
	69A094 
	(

	0,009 (0,23) 
	60 ° 
	0,14 
	0,20 
	0,25 
	0,29 
	69A096 
	(

	
	
	
	
	
	
	
	

	0,011 (0,28) 
	20 ° 
	0,22 
	0,3 
	0,38 
	0,45 
	69A112 
	(

	0,011 (0,28) 
	40 ° 
	0,22 
	0,3 
	0,38 
	0,45 
	69A114 
	(

	0,011 (0,28) 
	60 ° 
	0,22 
	0,3 
	0,38 
	0,45 
	69A116 
	(

	0,013 (0,33) 
	20 ° 
	0,34 
	0,45 
	0,56 
	0,64 
	69A132 
	(

	0,013 (0,33) 
	40 ° 
	0,34 
	0,45 
	0,56 
	0,64 
	69A134 
	(

	0,013 (0,33) 
	60 ° 
	0,34 
	0,45 
	0,56 
	0,64 
	69A136 
	(

	0,015 (0,38) 
	20 ° 
	0,45 
	0,60 
	0,75 
	0,85 
	69A152 
	(

	0,015 (0,38) 
	40 ° 
	0,45 
	0,60 
	0,75 
	0,85 
	69A154 
	(

	0,015 (0,38) 
	60 ° 
	0,45 
	0,60 
	0,75 
	0,85 
	69A156 
	(

	
	
	
	
	
	
	
	

	0,018 (0,44) 
	20 ° 
	0,65 
	0,88 
	1,10 
	1,26 
	69A182 
	(

	0,018 (0,44) 
	40 ° 
	0,65 
	0,88 
	1,10 
	1,26 
	69A184 
	(

	0,018 (0,44) 
	60 ° 
	0,65 
	0,88 
	1,10 
	1,26 
	69A186 
	(

	
	
	
	
	
	
	
	

	0,021 (0,53) 
	20 ° 
	0,90 
	1,25 
	1,55 
	1,75 
	69A212 
	(

	0,021 (0,53) 
	40 ° 
	0,90 
	1,25 
	1,55 
	1,75 
	69A214 
	(

	0,021 (0,53) 
	60 ° 
	0,90 
	1,25 
	1,55 
	1,75 
	69A216 
	(

	0,023 (0,58) 
	20 ° 
	1,05 
	1,52 
	1,85 
	2,15 
	69A232 
	(

	0,023 (0,58) 
	40 ° 
	1,05 
	1,52 
	1,85 
	2,15 
	69A234 
	(

	0,023 (0,58) 
	60 ° 
	1,05 
	1,52 
	1,85 
	2,15 
	69A236 
	(

	0,026 (0,66) 
	20 ° 
	1,30 
	1,98 
	2,30 
	2,73 
	69A262 
	(

	0,026 (0,66) 
	40 ° 
	1,30 
	1,98 
	2,30 
	2,73 
	69A264 
	(

	0,026 (0,66) 
	60 ° 
	1,30 
	1,98 
	2,30 
	2,73 
	69A266 
	(

	0,031 (0,79) 
	20 ° 
	2,00 
	2,80 
	3,45 
	4,15 
	69A312 
	(

	0,031 (0,79) 
	40 ° 
	2,00 
	2,80 
	3,45 
	4,15 
	69A314 
	(

	0,031 (0,79) 
	60 ° 
	2,00 
	2,80 
	3,45 
	4,15 
	69A316 
	(

	
	
	
	
	
	
	
	

	0,036 (0,91) 
	20 ° 
	2,65 
	3,50 
	3,82 
	4,55 
	69A362 
	

	0,036 (0,91) 
	40 ° 
	2,65 
	3,50 
	3,82 
	4,55 
	69A364 
	Не рекомендуется

	0,036 (0,91) 
	60 ° 
	2,65 
	3,50 
	3,82 
	4,55 
	69A366 
	


ПРОЦЕДУРА ЗАПУСКА

Перед применением агрегата его необходимо подготовить к использованию краски определенного типа. Это требует промывки агрегата подходящим растворителем (водой – для латексной краски, уайтспиритом – для красок на масляной основе и т.д.). Несоответствующая промывка может привести к гуммированию клапанов и проблемам при заправке агрегата.

ЗАПРАВКА АГРЕГАТА И ПРОМЫВКА:

1. Проверьте герметичность всех соединений шлангов, рукоятки пистолета и  наконечника.

2. Переведите предохранитель в положение, блокирующее спусковой крючок («LOCK»). Подсоедините агрегат к электропитанию от подходящего источника.

3. Переведите заправочный клапан в положение заправки («PRIME»), т.е. поверните ручку против часовой стрелки, при этом раздастся характерный щелчок.

4. Установите регулятор давления на минимум. Включите агрегат. Зелёная лампочка-индикатор подачи электропитания включится, но двигатель не заработает. Если двигатель заработает, ещё раз проверьте, установлено ли давление на минимум.

5. Поместите всасывающее устройство в используемый растворитель. Медленно поворачивайте регулятор давления до отметки заправки. Когда двигатель медленно начнёт работать, следите за выходом потока из возвратной трубы.

6. Заправляйте агрегат в течение 20-30 секунд. Закройте заправочный клапан (по часовой стрелке). В агрегате создастся небольшое давление, и он отключится.

ПРИМЕЧАНИЕ: Всегда выключайте регулятор давления перед тем, как переменить положение заправочного клапана. Это снизит ударную нагрузку на агрегат и уменьшит вероятность повреждений.

7. Проверните наконечник до половины и снимите с пистолета. Регулятор давления поверните на 1/6 оборота. Это создаст необходимое давление для промывки и чистки.

8. Направьте пистолет в пустой металлический контейнер, прижимая корпус пистолета к краю контейнера для обеспечения заземления пистолета в целях безопасности. Снимите спусковой крючок с предохранителя и дайте растворителю стекать в течение одной минуты.

9. Отпустите спусковой крючок и поставьте его на предохранитель. Установите регулятор давления на минимум и откройте заправочный клапан, чтобы сбросить давление.
10. Теперь агрегат промыт.


ЗАПРАВКА АГРЕГАТА КРАСКОЮ:

Следуйте тем же процедурам, что описаны в пунктах 1-7 раздела «Заправка и промывка», но только применительно к краске. Затем продолжайте согласно следующим пунктам, изложенным ниже.

11. Снимите с пистолета наконечник. Освободите спусковой крючок. Направьте пистолет в ведро с растворителем и держите спусковой крючок нажатым до тех пор, пока растворитель не перейдёт в краску. Отпустите спусковой крючок и поставьте его на предохранитель. Установите наконечник на место.

12. Поверните регулятор давления приблизительно на ½ - ¾  оборота от минимума.

13. Это около 2000 psi (140 бар), что является нормальным давлением распыления для многих материалов средней консистенции. Как только давление, которое Вы установили, будет достигнуто, двигатель амортизирует это давление, при этом он может несколько раз на мгновение отключаться, чтобы пополнять давление в трубопроводе. Это уникальное свойство «сбрасывателя давления» у нашего агрегата, которое позволяет увеличить срок службы неизбежного «жужжащего» при работе двигателя и щёток, а также регулятора давления.
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Двигатель заработает при включении пистолета. Частота вращения ротора двигателя зависит как от размера наконечника, так и от давления, которое Вы установили. Проверьте профиль струи по нижеприведённой диаграмме и отрегулируйте давление соответствующим образом.
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	Наконечник слишком мал или частично засорён
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	Давление слишком низкое или наконечник слишком большой или краска слишком густая
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	Правильная настройка давления и подбор наконечника


Рисунок 8. Образцы профилей струи

ПРИМЕЧАНИЕ

ЧТОБЫ ОТКЛЮЧИТЬ АГРЕГАТ:

Сбросьте давление, поверните заправочный клапан в положение заправки, нажмите спусковой крючок пистолета, чтобы сбросить давление, создавшееся в шланге, и отключите двигатель.
СОВЕТЫ ПО БЕЗВОЗДУШНОМУ РАСПЫЛЕНИЮ

ОСТОРОЖНО: НЕ НАЧИНАЙТЕ РАСПЫЛЕНИЯ, НЕ ОЗНАКОМИВШИСЬ С ДАННЫМ РАЗДЕЛОМ И ВСЕЙ РАНЕЕ ИЗЛОЖЕННОЙ ИНФОРМАЦИЕЙ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

ПОКРАСКА И ВЫБОР НАКОНЕЧНИКА:

Правильная настройка давления и выбор подходящего наконечника являются критическими для получения наилучшего профиля струи…

15. В любой ситуации самое низкое давление, которое позволяет получить адекватный профиль струи, является оптимальным. Такое давление обеспечивает максимальный срок службы наконечника и минимальный перерасход краски.

16. Как правило, более густые материалы требуют использования наконечников большего размера и более высокого давления, чем более жидкие. Некоторым очень густым краскам может потребоваться лёгкое разбавление (5-10%), что зависит от насоса и размера наконечника, а также применения. В целом разбавление производится тогда, когда нормальный профиль струи краски нельзя получить при наконечнике подходящего размера и максимальном давлении.

СПОСОБ СТРУЙНОЙ ПОКРАСКИ

17. Держите пистолет перпендикулярно поверхности.

Всегда держите пистолет перпендикулярно окрашиваемой поверхности, при этом наконечник должен быть на расстоянии 12 дюймов от поверхности. Если пистолет держать под углом (окрашивая направо-налево или вверх-вниз), то краска будет накладываться неравномерно, пятнами (см. рис. 9).
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Рисунок 9. Правильный и неправильный способы держать пистолет-распылитель.

18. Двигайте рукой плавно. Двигайте пистолетом в равномерном плавном темпе, держа пистолет перпендикулярно поверхности (см. рисунок 10). Не водите пистолетом, изгибая запястье. Слишком большой угол движения пистолета приведёт к чрезмерному перерасходу краски и неравномерному покрытию (см. рисунок 11).
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Рисунок 10. Правильный способ нажимать на спусковой крючок пистолета-распылителя.
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Рисунок 11. – Результат изгибания запястья при распылении краски

19. Перед нажатием на спусковой крючок начинайте движение пистолета. Чтобы получать гладкое перекрытие слоёв и избежать начального нарастания краски, начинайте движение до того, как нажать на спусковой крючок. В конце движения спусковой крючок отпускайте. ПРИМЕЧАНИЕ: Чтобы обеспечить равномерное покрытие краской, делайте перекрытие на 40 – 50%.

20. Эксплуатация с перерывами. Если Вы выполняете покраску и решаете сделать перерыв на несколько минут, поставьте спусковой крючок на предохранитель и окуните наконечник в контейнер с подходящим растворителем. Это предотвратит затвердение краски в крошечном отверстии выхода краски и засорение наконечника. Выполняйте сброс давления путём открытия заправочного клапана и отключайте насос.
ПОЛЕЗНЫЕ СОВЕТЫ ДЛЯ БЕСПРОБЛЕМНОЙ ПОКРАСКИ 

РАСПЫЛИТЕЛЬ:

21. Перед каждым использованием промывайте распылитель растворителем, соответствующим краске, которую Вы собираетесь использовать, например: водою – для латексных красок.

22. Хорошенько прочищайте агрегат после каждого использования. Чистый агрегат работает лучше и срок его службы – дольше.

23. Промывайте агрегат уайтспиритом перед помещением агрегата на хранение в течение 3 – 4 дней.

КРАСКИ:

24. Краску подготавливайте в соответствии с рекомендациями изготовителя краски.

25. Снимайте с краски поверхностную плёнку.

26. Хорошенько перемешивайте краску.

27. Пропускайте краску через тонкий сетчатый фильтр для того, чтобы избежать засорения насоса и фильтров.

НАКОНЕЧНИКИ РАСПЫЛЕНИЯ:

28. Используйте при распылении минимальное давление, что даёт хороший профиль струи и сокращает износ наконечника и насоса, а также снижает перерасход краски.

29. Заменяйте наконечники до их окончательного износа. Изношенные наконечники вызывают перерасход краски и излишне нагружают распылитель. 

ФИЛЬТРЫ:

30. Прочищайте фильтры после каждого использования распылителя.

31. Для каждого используемого размера наконечника и типа краски используйте подходящий фильтр.

32. Нажимайте на фильтр, после того как он введён в рукоятку пистолета, для того, чтобы проверить, находится ли пружина фильтра в основании рукоятки. При введении фильтра удостоверьтесь, что сначала в пистолет вводится «сдвоенное манжетное уплотнение».


ШЛАНГ ДЛЯ ПОДАЧИ КРАСКИ:

33. ПЕРИОДИЧЕСКИ ПРОВЕРЯЙТЕ ШЛАНГ. НЕ ПОЛЬЗУЙТЕСЬ ПЕРЕКРУЧЕННЫМИ, ИЗНОШЕННЫМИ И ИЛИ ПОВРЕЖДЁННЫМИ ШЛАНГАМИ.

34. Пользуйтесь только шлангом, предназначенным для высоких давлений, создаваемых в безвоздушных агрегатах. Минимальное рабочее давление 3200 psi (220 бар). Следите за тем, чтобы использовался заземлённый шланг с защитою от накопления статического электричества.

35. 3. Предохраняйте как шланг подачи краски, так и электрический провод от повреждения со стороны транспортных средств и от острых краёв различных предметов.

36. 4. Для обеспечения оптимальных рабочих характеристик длина шланга должна быть не более 300 футов (90 м), при диаметре ¼ дюйма. Это максимальное значение в большой мере зависит от размера наконечника и густоты краски.

37. 5. НЕ ПОЛЬЗУЙТЕСЬ шлангами СО СТАЛЬНОЙ ОПЛЁТКОЮ! Агрегаты моделей серии HTP могут использоваться только со шлангами, имеющими волокнистую оплётку.
ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ:

38. Следите за тем, чтобы агрегат был подсоединён к заземлённой розетке электропитания 220 В, 50 Гц.

39. Агрегат запускайте с установленным на минимальное значение регулятором давления, открытым заправочным клапаном и после сброса давления.

40. Лампочка индикатора покажет, подсоединено ли электропитание и включён ли выключатель агрегата («ON»).

41. Если сработал автоматический прерыватель защиты, то перед повторным включением выясните причину отключения.

ПРОВОД УДЛИНИТЕЛЯ:

42. Пользуйтесь только электрическим кабелем, сертифицированным в соответствии со стандартами ЕС.

43. Для правильной работы пользуйтесь проводом удлинителя с верно подобранным сечением: 3 × 2,5 мм.

ИНСТРУКЦИИ ПО ЧИСТКЕ 
Как и любое оборудование распыления, Ваш распылитель необходимо чистить надлежащим образом, в противном случае он не будет работать исправно. Засорение клапанов и фильтров является наиболее распространённой причиною возникающих неисправностей.

Следование данным указаниям гарантирует безотказную работу Вашего распылителя.

ОСТОРОЖНО: При использовании латексной краски чистите агрегат водою. Краски на масляной основе счищайте разбавителями. Как вода, так и разбавители краски будут называться здесь «растворителями».

ЧИСТКА:

Чтобы добиться наибольшей пользы и длительного срока применения Вашего распылителя, очень важно правильно выполнять его очистку. Процедура чистки проста и очень похожа на процедуру промывки, проводившуюся ранее. Очистка и промывка также потребуются при перемене цвета и типа краски, например, замена латексной краски краской на масляной основе.

44. Поставьте спусковой крючок пистолета на предохранитель, установите регулятор давления на минимум, откройте заправочный клапан для сброса давления из всей системы.

45. Проверните наконечник до половины и снимите с пистолета (если конструкция такова).

46. Когда агрегат работает в положении заправки и при открытом заправочном клапане наклоните агрегат назад и дайте ему в течение 10-15 секунд откачивать краску.
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Рисунок 12. Откачка жидкости.
47. Поместите трубку всасывания в подходящий растворитель. Очистите наружную металлическую поверхность трубки всасывания и цилиндра насоса.
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Рисунок 13. Очищайте насос подходящим растворителем.

48. Установите регулятор давления на минимум и закройте заправочный клапан.

49. Снимите спусковой крючок с предохранителя и при снятом наконечнике пистолета и давлении, установленном для режима заправки, направьте пистолет в ёмкость с краской и удерживайте нажатым спусковой крючок до тех пор, пока не прекратится слив краски и установится слив растворителя. Отпустите спусковой крючок. Направьте пистолет в ёмкость/контейнер с растворителем и дайте циркулировать растворителю в течение двух минут. Чтобы уменьшить расплёскивание, направляйте поток жидкости внутри ведра под углом к боковой стенке и над верхним уровнем жидкости (или же погрузите наконечник в растворитель). Отпустите спусковой крючок. Направьте пистолет-распылитель в пустое сливное ведро и распылите в него примерно 1 галлон жидкости (4 литра) (см. рисунок 14).

ИНСТРУКЦИИ ПО ЧИСТКЕ 
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Рисунок 14. Скачивайте жидкость до тех пор, пока не появится растворитель.

ОСТОРОЖНО: При прокачке через систему возгораемых жидкостей должны использоваться электропроводящие металлические контейнеры. Промывайте систему при низком давлении со снятым наконечником. Металлическая часть пистолета-распылителя должна плотно прижиматься к заземлённому металлическому ведру при промывке или сбросе давления из пистолета.

50. Выкачивайте растворитель после поднятия всасывающего и возвратного шлангов из ёмкости растворителя. Установите регулятор давления на минимум и откройте клапан заправки, чтобы сбросить давление в системе. Поставьте спусковой крючок на предохранитель и прочистите наконечник, прежде чем снова устанавливать его на пистолет.
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Рисунок 15. Так выкачивается жидкость.

51. Повторите вышеуказанные шаги с 1 по 7, используя чистый растворитель для полной промывки агрегата.

52. При перемене типа краски, т.е. латексной (на водной основе) – на краску на масляной основе, Вам потребуется промыть агрегат чистым уайтспиритом, следуя шагам 1 –7. Такие действия подготовят агрегат для работы с краской на масляной основе. Воду необходимо использовать в качестве последней промывки при переходе с краски на масляной основе на краску латексную.
53. 
Убедитесь, что регулятор давления установлен на минимум и давление сброшено.

Откройте заправочный клапан. Выключите электропитание агрегата.
54. Отверните рукоятку от пистолета, чтобы получить доступ к фильтру пистолета. Снимите фильтр и прочистите его щёткою, используя подходящий растворитель. Проверьте фильтр на предмет образовавшихся отверстий, закупорки или других повреждений. Замените фильтр, если необходимо.

Фильтр со «сдвоенным манжетным уплотнением», устанавливайте, направляя уплотнение  в пистолет. Смажьте резьбу на рукоятке небольшим количеством смазки (вазелином, самосмазывающим) и снова установите, плотно привернув рукою.

Хорошо очистите внешнюю поверхность пистолета щёткой.

55. Снимите сороудерживающий экран с металлической трубки всасывания и хорошо прочистите, затем установите на место.

56. Хранение агрегата в течение более 3-х дней.

Если агрегат прочищался разбавителем для краски на масляной основе, то агрегат готов для хранения (после выполнения пункта 14). Если агрегат прочищался с использованием воды или крепкого разбавителя (например, разбавителя для лака), прокачайте уайтспирит через всю систему, повторив процедуру по пункту 8, в случае если уайтспирита нет в шланге, пистолете и насосе. (Части клапана, изготовленные из карбида вольфрама, будут коррозировать в случае, если будут подвержены воздействию воды в течение долгого периода времени).

57. При сворачивании электрического провода и шланга распылителя и проверяйте их на предмет наличия признаков повреждений. Рекомендуемый минимальный размер витка для шланга подачи краски диаметра ¼ дюйма (6, 4 мм) – 18 дюймов (4,5 м).

НЕ СВОРАЧИВАЙТЕ ШЛАНГ ПОДАЧИ КРАСКИ СЛИШКОМ ПЛОТНО. ЭТО МОЖЕТ ВЫЗВАТЬ ПЕРЕКРУЧИВАНИЕ ШЛАНГА, ЧТО ОСЛАБИТ ПРОЧНОСТЬ ШЛАНГА. ШЛАНГ ПОДАЧИ КРАСКИ С ПРИЗНАКАМИ ПЕРЕКРУЧИВАНИЯ И ДРУГИМИ ПОВРЕЖДЕНИЯМИ РАССМАТРИВАЕТСЯ КАК НЕБЕЗОПАСНЫЙ И ПОДЛЕЖИТ НЕМЕДЛЕННОЙ ЗАМЕНЕ.

ОСТОРОЛЖНО: НЕ ПРОИЗВОДИТЕ ЧИСТКУ ПИСТОЛЕТА-РАСПЫЛИТЕЛЯ БЕЗ СБРОСА ДАВЛЕНИЯ ИЗ СИСТЕМЫ.

УХОД И ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ

ПИСТОЛЕТ-РАСПЫЛИТЕЛЬ:

Фильтр необходимо очищать или менять после каждого использования с тем, чтобы минимизировать засорение наконечника. Если клапан пистолета станет изношенным и будет протекать, его необходимо заменить.

НАКОНЕЧНИК РАСПЫЛИТЕЛЯ:

Наконечник распылителя – один из самых важных элементов для качественного выполнения работ по распылению. Требуется периодически менять наконечник (после распыления каждых 50-200 галлонов (200-800 л)) с тем, чтобы сохранять рабочие характеристики и избегать перегрузки агрегата.

ЗАМЕНА МАСЛА В ЗУБЧАТОЙ ПЕРЕДАЧЕ:

1. Отключите агрегат, убедитесь в том, что открыт заправочный клапан и выполнен сброс давления. Отсоедините агрегат от электросети.

2. Выньте пробку из отверстия для слива масла, которое расположено в нижней части редуктора.

3. Выньте пробку из отверстия заливной горловины (оно же вентиляционное отверстие) в верхней части редуктора.

4. Дайте стечь отработанному маслу, вставьте пробку в отверстие для слива.

5. Заполните агрегат трансмиссионным маслом сорта EP 90 в количестве 200 мл. Не допускайте переполнения!

6. Поставьте на место пробку вентиляционного отверстия. Теперь агрегат готов к работе. Повторяйте описанную процедуру через каждые 500 рабочих часов или после каждой замены материала набивки.

СМАЗКА ЦЕНТРАЛЬНОГО КОРПУСА:

7. Отключите агрегат, убедитесь в том, что открыт заправочный клапан и выполнен сброс давления.

8. С помощью шприца для пластичной смазки, наполненного обычной автомобильной консистентной смазкой, введите смазку 2-5 толчками в штуцер в на лицевой части центрального корпуса. В некоторых агрегатах требуется отвернуть крюк для контейнера с помощью ключа-шестигранника на 5 мм.

9. Повторяйте описанную процедуру через каждые 100-200 рабочих часов или после каждой замены материала набивки.

ЧИСТКА ОХЛАЖДАЮЩЕГО ВЕНТИЛЯТОРА:

10. Отключите агрегат, убедитесь в том, что открыт заправочный клапан и выполнен сброс давления. 

Отсоедините агрегат от электросети.

11. Отверните 3 винта с крышки вентилятора.

12. Прочистите скребком вентилятор, заднюю часть двигателя и внутреннюю часть крышки вентилятора.

Очистите наружную часть двигателя проволочной щёткой или скребком.

13. Поставьте крышку на место и закрепите винтами.

Эта процедура выполняется «по потребности», т.е. когда вентилятор и двигатель выглядят грязными – наступило время для чистки. Чистый вентилятор и двигатель работают в умеренном температурном режиме и служат дольше!

ПРОВЕРКА И ЗАМЕНА ЩЁТОК:

ПРИМЕЧАНИЕ: Проверку выполняйте через каждые 500 рабочих часов или после каждой замены материала набивки. Несоблюдение периодичности замены изношенных щёток будет снижать рабочие характеристики агрегата и резко уменьшит срок службы двигателя.

14. Отключите агрегат, убедитесь в том, что открыт заправочный клапан и выполнен сброс давления. Отсоедините агрегат от электросети.

15. Снимите со щёток колпачки с боковых сторон двигателя и снимите щётки. Заметьте какие щётки сняты с кокой стороны двигателя и какие щётки сняты с верхней части двигателя.

16. Длина прямоугольной части щётки. Если длина составляет 15 мм и более, то щётка почти новая. Если длина 13-15 мм, то необходимо серьёзно рассматривать вопрос о замене щёток. Если 13 мм и менее, щётки необходимо заменять или может произойти повреждение двигателя.

17. Продуйте двигатель сквозь отверстия для щёток сжатым воздухом.

18. Установите щётки. При установке старых щёток, ставьте их на старое место, как по бокам, так и с учётом высоты расположения с тем, чтобы сократить время приработки. 

19. Установите колпачки на щётки. НЕ ПЕРЕТЯГИВАЙТЕ КОЛПАЧКИ, ПОСКОЛЬКУ ОНИ ИЗГОТОВЛЕНЫ ИЗ БАКЕЛИТА И ПОВРЕДЯТСЯ!

20. Переведите агрегат на работу с растворителем, откройте заправочный клапан и дайте агрегату поработать при низкой скорости заправки примерно в течение 5 минут с тем, чтобы выполнить приработку щёток.

НАБИВКА В НИЖНЕЙ ЧАСТИ АГРЕГАТА:

Периодического техобслуживания не требуется.

Набивка в нижней части является стационарной, единственной изнашиваемой частью является поршень. Исключена дорогостоящая замена цилиндра насоса. Набивка саморегулирующаяся и срок её службы обычно выше, чем для набивки в верхней части. Оба типа набивки включены в ремкомплект и могут заменяться для поддержания надёжности и высоких рабочих характеристик.

НАБИВКА В ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ АГРЕГАТА:

Ежедневно смазывайте маслом.

Верхняя набивка регулируется вручную, поворотом латунной герметизирующей гайки влево, т.е. по часовой стрелке, если смотреть на агрегат сверху.

ВАЖНОЕ ЗАМЕЧАНИЕ: Набивку нельзя перетягивать, поскольку это резко сокращает срок службы набивки и поршня. Не подтягивайте набивку под давлением, поскольку при этом ложное представление об усилии подтягивания. Небольшие признаки гуммирования вокруг герметизирующей гайки являются нормальным явлением, загрязнение следует регулярно снимать щёткой и растворителем. Это даст возможность смазочному маслу проникать в набивку.

ПРИМЕЧАНИЕ: Не подтягивайте набивку при работающем агрегате. Между плунжером и набивкой могут попасть пальцы, инструмент и т.д. Можно лишиться пальца и получить серьёзную травму.

ЧТОБЫ ПОДТЯНУТЬ ВЕРХНЮЮ НАБИВКУ:

21. Отключите агрегат, убедитесь в том, что открыт заправочный клапан и выполнен сброс давления. Отсоедините агрегат от электросети.

22. Снимите все загрязнения вокруг герметизирующей гайки.

23. С помощью молотка и отвёртки поверните герметизирующую гайку по часовой стрелке максимум на 1/8 оборота. Набивку подтягивайте ровно настолько, чтобы устранить утечку. См. замечание вверху. Обычно достаточно небольшого подтягивания.

24. Смажьте набивку маслом.

25. Установите на место щиток к набивке.

ПРИМЕЧАНИЕ: Когда дальнейшее подтягивание набивки невозможно, гайку становится трудно заворачивать без приложения значительного усилия. Набивку следует заменить.

ПРОВЕРКА КЛАПАНОВ:

В данном агрегате имеется два клапана: клапан в нижней части, на входе краски в агрегат, и клапан вала в центре поршня. Оба клапана имеют в конструкции шарик из нержавеющей стали, который садится в седло из вольфрама. Это значит, что недорогие, легко заменяемые шарики будут изнашиваться в обычном режиме. Если через агрегат не прокачивается краска, клапан в нижней части может залипать. Для устранения обычно бывает достаточно легко постучать по клапану сбоку гаечным ключом. Если это не поможет, следующие шаги укажут Вам на то, как демонтировать и прочистить клапан в нижней части и проверить клапан вала.

УХОД И ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ

ДЕМОНТАЖ И ПРОЧИСТКА КЛАПАНА В НИЖНЕЙ ЧАСТИ:

58. Отключите агрегат, убедитесь в том, что открыт заправочный клапан и выполнен сброс давления. Отсоедините агрегат от электросети.

59. Наклоните агрегат назад, на рукоятку.

60. С помощью большого серповидного или трубного ключа отверните клапан в нижней части вместе с трубкой всасывания. Уплотнение клапана является частью цилиндра насоса и выпасть не может.

61. Снимите стопорное кольцо и шарик.

62. Когда клапан будет снят, Вы можете найти внутри насоса отверстие в центре вала, где находится шарик.

63. Если отверстие заблокировано или засорено, воспользуйтесь небольшой отверткой (или кусочком проволоки), а также сжатым воздухом для освобождения шарика. Следите за тем, чтобы конец возвратной трубки был закрыт ветошью так, чтобы краска или растворитель из насоса не брызнул Вам в лицо!

64. Прочистите все части, включая сетчатый фильтр на  входе и трубку.

65. Если шарик имеет щербины или царапины, его необходимо заменить. Исследуйте седло внутри корпуса клапана. Если седло повреждено, корпус клапана необходимо заменить.

66. Слегка смажьте шарик и поместите его в корпус клапана. Установите на место стопорное кольцо.

67. Смажьте шланг и резьбовые части клапана консистентной смазкой. Вверните клапан в агрегат и притяните с вращающим моментом 15-20 фут/фунт (10-13,4 м/кг). Теперь агрегат готов к испытаниям на растворителе.

БЛОК РЕГУЛЯТОРА ДАВЛЕНИЯ:

Блок регулятора давления для насосов типа HTP является прецизионным устройством, разработанным так, что ему не требуется регулярное техобслуживание или настройка.

Такие детали как выключатель электропитания или автоматический прерыватель могут изнашиваться при нормальной эксплуатации. Следующие инструкции предназначены для того, чтобы дать Вам указания по демонтажу и повторному монтажу блока регулятора так, чтобы можно было заменять выключатель или выполнять другой вид техобслуживания.

ДЕМОНТАЖ И ЗАМЕНА БЛОКА РЕГУЛЯТОРА ДАВЛЕНИЯ:

68. Отключите агрегат, откройте заправочный клапан, чтобы сбросить давление и нажмите на спусковой крючок пистолета, чтобы убедиться, что давления в системе нет.

69. Отсоедините от электросети провод электропитания и намотайте его на рукоятку агрегата.

70. Отсоедините шланг подачи краски, шланги на входе и выходе от датчика.

71. С помощью ключа-шестигранника на 3 мм снимите 4 болта с задней стороны блока регулятора давления.

Блок откроется на 6-8 дюймов (152-200 мм).

72. Необходимо отсоединить 4 провода. Сначала отсоедините два провода от кабеля электропитания (нижняя пара). Эти провода идут на выключатель.  
73. Вторая пара проводов идёт на мостовой выпрямитель от двигателя (верхняя пара). Отсоедините эти провода.

74. Блок регулятора давления теперь отсоединён от агрегата, и можно выполнить его техобслуживание.

Если техобслуживание будет состоять не только в замене выключателя или автоматического прерывателя, блок регулятора давления необходимо выслать для ремонта в ближайший сервисный центр компании Taiver.
ПРИМЕЧАНИЕ: Опасность поражения электрическим током. Некоторые компоненты блока регулятора давления работают при напряжении 220 В и токе 15 А. Не пытайтесь самостоятельно регулировать блок. При несанкционированном вмешательстве может быть создано чрезмерное и небезопасное давление.

75. Подсоедините провода двигателя (верхняя пара белый/чёрный) к мостовому выпрямителю. Чёрный провод идёт к положительному полюсу (скошенный угол), а белый – к отрицательному (противоположный угол). См. схему.
76. Подсоедините провода электропитания (нижняя пара белый/чёрный). Чёрный провод соединяется с выводом выключателя на линии с автоматическим прерывателем. Белый провод соединяется с выводом на линии соединения с мостовым выпрямителем.

77. Ещё раз проверьте все соединения. Ошибка в подсоединении проводов электропитания и двигателя приведёт, как минимум, к полному выходу из строя симистора и мостового выпрямителя. 

78. Установите блок на место, аккуратно подогнув слишком длинные провода. Вставьте и затяните ключом-шестигранником 4 винта.

79. Подсоедините возвратную линию и линии входа и выхода краски к датчику. Вращающий момент при наворачивании – 20 фут/фунт (13,4 м/кг).

80. Поместите всасывающее устройство в растворитель, откройте заправочный клапан и Установите регулятор давления на минимум. Убедитесь, что выключатель агрегата находится в положении «OFF» (отключён).

81. Подсоедините провод электропитания к сети. Включите агрегат и проверьте, включилась ли лампочка-индикатор электропитания. Заправьте агрегат и протестируйте.
[Надписи на схеме]:

Рисунок 16. Схема электрических соединений.

УХОД И ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ

ИНСТРУКЦИИ ПО ЗАМЕНЕ НАБИВКИ

26. Тщательно промойте агрегат подходящим растворителем.

27. Установите регулятор давления на минимум так, чтобы остановить агрегат. Посмотрите в отверстие центрального корпуса, чтобы заметить положение соединительного винта.

28. Если необходимо, поверните ручку заправочного клапана на заправку и снова вниз (коротко) так, чтобы двигатель заработал короткими рывками. Когда двигатель остановится в положении соединительного болта в нижней части хода, отключите агрегат.

29. Сбросьте давление с помощью заправочного клапана и отсоедините агрегат от электросети. Наклоните агрегат назад, на рукоятку и дайте вытечь растворителю.
30. С помощью ключа-шестигранника на 5 мм, снимите крюк для контейнера.

31. Используя тот же ключ, снимите соединительный винт с плунжера.

32. Отсоедините шланг подачи жидкости от отсека насоса.

33. С помощью трубного ключа, удерживая другим ключом, клапан в нижней части, снимите трубку всасывания и винт.

34. С помощью большого серповидного или трубного ключа ослабьте стопорную гайку, поз.1. Насос можно будет отвернуть вручную.

35. Зажмите насосный агрегат в тисках за плоскую поверхность цилиндра так, чтобы клапан в нижней части оказался вверху. НЕ ПЕРЕЖМИТЕ! Снимите клапан.

36. Переверните насос и зажмите в тисках. С помощью плоскогубцев снимите герметизирующую гайку, поз. 2.

37. Просунув руку под насос, чтобы поймать поршень, слегка постучите по верхней части поршня, поз. 6.

В это время также может выпасть распорная деталь набивки, поз. 14.

38. Аккуратно, с помощью отвёртки, попробуйте вынуть верхнюю набивку и распорные детали, поз. 3.

39. Выньте из тисков цилиндр насоса, поз. 4. Пальцами (или отвёрткой аккуратно) снимите распорную деталь, нижнюю набивку и волнистую кольцевую прокладку, поз. 14-13-12.

40. Выньте стопорное кольцо, поз. 15 и шарик, поз. 16 из корпуса клапана.  Седло шарика запрессовано в корпус и не заменяется.

41. Зажмите конец поршня за плоские грани в тисках и с помощью ключа-шестигранника на 10 мм, извлеките гайку клапана вала и седло, поз. 11-10. Выньте поршень из тисков и снимите шарик вала и медное уплотнение, поз. 8-9.

42. Тщательно промойте и высушите все части (исключая старую набивку).

43. Проверьте состояние хромированных верхней и нижней частей поршня. Наличие небольших царапин является нормальным. Если имеются глубокие царапины или места с отсутствием твёрдого хромированного покрытия, поршень необходимо заменить. Потемнение, тусклый цвет в определённых местах может указывать на сквозной износ хромированного покрытия.

44. Хотя в поставляемом ремкомплекте имеются новые шарики, состояние поверхности старых шариков является верным индикатором изношенности седла. Если на старых шариках имеются задиры или шарики визуально кажутся меньшими по размеру, проверьте вал и сёдла нижнего клапана на предмет износа.

45. Поместите новую верхнюю набивку в масло на пропитку в течение 5-10 минут.

46. Зажмите поршень за плоские грани в тисках. Установите новый шарик и медное уплотнение. Используйте немного консистентной смазки для того, чтобы удержать седло в гайке клапана вала. Смажьте одной-двумя каплями голубого или красного  жидкого фиксатора  резьбовые части. Наверните на вал вручную, затем затяните с помощью гаечного ключа с крутящим моментом 40-45 фут/фунт (27-30 м/кг). Освободите поршень из тисков.

47. Смажьте слегка консистентной смазкой внутреннюю часть нижнего цилиндра насоса. Установите волнистую(-ые) кольцевую(-ые) прокладку(-и) и выпуклую распорную деталь плоским торцом в сторону прокладки. Слегка смажьте каждую набивку и установите, направив их скосы так, как показано на схеме. Установите опорную деталь набивки вогнутой формы с V-образным торцом вперёд, и плотно втолкните её вручную.

48. Переверните цилиндр насоса и слегка смажьте консистентной смазкой канал установки верхней набивки. Установите металлическую распорную деталь плоским торцом вперёд. Сначала установите 1 пластмассовый элемент набивки V-образным торцом вперёд, затем по очереди: 1 из кожи, 1 пластмассовый, 1 из кожи, 1 пластмассовый элементы. Теперь вставьте толстую пластмассовую распорную деталь V-образным торцом вниз. Смажьте слегка изнутри герметизирующую гайку и резьбу. Аккуратно заверните гайку вручную.

49. Слегка смажьте поверхности поршня. Вставьте ключ-шестигранник на 10 мм, чтобы удержать деталь, и задвиньте поршень вверх через цилиндр до упора.

50. Зажмите цилиндр насоса открытым концом верх в тисках. Установите латунную распорную деталь.

51. Слегка смажьте маслом новый шарик нижнего клапана и поместите в корпус. Установите стопорное кольцо. Смажьте слегка носовую часть клапана и резьбовые части и вверните с крутящим моментом приблизительно в 20 фут/фунт (13,4 м/кг) в цилиндр насоса.

52. Для уплотнения резьбового соединения на всасывающей трубе используйте тефлоновую ленту. Удерживая нижний клапан гаечным ключом, вверните трубу с крутящим моментом в 10-15 фут/фунт (6,7-10 м/кг).

53. Убедитесь с том, что контргайка, поз. 1 опустилась до самой резьбы. Теперь смажьте консистентной смазкой резьбу цилиндра насоса.

Вворачивайте узел цилиндра в центральный корпус, пока точечное отверстие в верхней части поршня  не установится точно на одной линии с точечным отверстием в плунжере.

54. Нанесите одну-две капли красного или синегожидкого фиксатора  на резьбовые части соединительного штифта. Установите штифт и затяните с крутящим моментом в 10 фут/фунт (6,7 м/кг).

55. Вверните узел насоса в агрегат до самого нижнего положения. Теперь отверните насос ровно настолько, чтобы выход краски оказался в правильном положении. Надёжно затяните контргайку.

56. Прикрепите шланг подачи краски к узлу насоса, приверните с крутящим моментом в 20 фут/фунт (13,4 м/кг). Поставьте контейнер с растворителем под впускное устройство и установите агрегат вертикально.

57. Аккуратно подтягивайте герметизирующую гайку до момента, пока не почувствуете лёгкое сопротивление. НЕ ПЕРЕТЯГИВАЙТЕ ГАЙКУ, ИНАЧЕ СРОК СЛУЖБЫ НАБИВКИ/ПОРШНЯ РЕЗКО СОКРАТИТСЯ. Затягивайте ровно настолько, чтобы предотвратить утечку. Смажьте маслом.

58. Проверка устройств заправки и регулировки давления на предмет утечек.

НЕ ПОДТЯГИВАЙТЕ НАБИВКУ ПРИ РАБОТАЮЩЕМ АГРЕГАТЕ. МЕЖДУ ГЕРЕМЕТИЗИРУЮЩЕЙ ГАЙКОЙ И ПЛУНЖЕРОМ МОГУТ ПОПАСТЬ ПАЛЬЦЫ ИЛИ ИНСТРУМЕНТ, СУЩЕСТВУЕТ ОПАСНОСТЬ ПОЛУЧИТЬ УВЕЧЬЕ.

УСТРАНЕНИЕ НЕПОЛАДОК

Ниже следуют инструкции по поддержанию эффективной работы агрегата и выполнению техобслуживания при устранении неполадок. Если возникнет какая-либо неожиданная проблема, Вы можете в большинстве случаев устранить проблему, следуя указаниям в таблице, приведённой ниже. Если Вы обнаружите, что не можете исправить неполадку, тогда отнесите распылитель в ближайший уполномоченный сервисный центр. Большинство «причин», перечисленных ниже вряд ли появятся. Однако все они включены в список с тем, чтобы предусмотреть любую возможность возникновения неполадки.

НЕПРЕМЕННЫМ УСЛОВИЕМ БЕЗОТКАЗНОЙ РАБОТЫ ЯВЛЯЕТСЯ СОДЕРЖАНИЕ ВАШЕГО АГРЕГТА БЕЗВОЗДУШНОГО РАСПЫЛЕНИЯ В ЧИСТОТЕ И БЕЗ ОСТАТКОВ КРАСКИ НА ВНУТРЕННИХ ДЕТАЛЯХ. АГРЕГТА ДОЛЖЕН ОЧИЩАТЬСЯ И СМАЗЫВАТЬСЯ ПОСЛЕ КАЖДОГО ПРИМЕНЕНИЯ.

	НЕПОЛАДКА
	ПРИЧИНА
	СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ

	Распылитель не запустился (лампочка-индикатор не включилась).
	а. 
Перегорел плавкий предохранитель или разомкнут автоматический прерыватель на линии электропитания распылителя.
	а. 
Проверьте и замените плавкий предохранитель или снова включите прерыватель цепи.

	
	б. 
Сработал защитный выключатель.
	б. 
Отключите агрегат на 2-5 секунд. Установите давление на минимальное значение и включите агрегат. Должна включиться лампочка-индикатор.

	
	в. 
Провод электропитания или удлинитель не подсоединены должным образом
	в. 
Проверьте и исправьте в случае необходимости.

	Распылитель не запустился (лампочка-индикатор включилась)
	а. 
Ручка регулятора давления установлена на слишком малую величину давления.
	а. 
Переведите ручку на более высокую величину давления.

	
	б. 
Засорён наконечник или фильтры.
	б. 
Снимите и прочистите наконечник и/или фильтры. Замените.

	
	в. 
Застыла или затвердела краска внутри насоса.
	в. 
Снимите и прочистите детали жидкостного отсека. Снова установите.

	
	г. 
Износ щёток двигателя.
	г. 
Замените щётки двигателя.

	Распылитель запустился, но не подаёт краску.
	а. 
Закрыт заправочный клапан.
	а. 
Откройте заправочный клапан. Держите клапан открытым, сохраняя ручку регулятора давления в положении заправки. Закройте клапан после заправки агрегата.

	
	б. 
Засорён сетчатый фильтр впускного устройства насоса.
	б. 
Снимите и прочистите сетчатый фильтр.

	
	в. 
Засорена труба всасывания.
	в. 
Снимите и прочистите трубу всасывания.

	
	г. 
Залип или засорен нижний клапан или клапан вала.
	г. 
Обратитесь к разделу по техобслуживанию данного руководства.

	
	д. 
Засорен наконечник.
	д. 
Сбросьте давление, снимите наконечник и замените.

	
	е. 
Набивка высохла или изношена.
	е. 
Замените набивку жидкостного отсека.

	Распылитель не обеспечивает давление или низка его пропускная способность.
	а. 
Изношен наконечник.
	а. 
Следуйте процедуре сброса давления. Замените наконечник.

	
	б. 
Ослабла ручка регулятора давления.
	б. 
Подтяните винт крепления ручки регулятора давления.

	
	в. 
Утечка жидкости.
	в. 
Проверьте и подтяните все фитинги высокого давления.

	
	г. 
Наконечник слишком велик.
	г. 
Замените наконечник.

	
	д. 
Изношен или загрязнился нижний клапан, клапан вала или нижняя набивка.
	д. 
Демонтируйте и прочистите насос.

	
	е. 
После заправки и нажатия на спусковой крючок насосу не даёт запускаться засорённый фильтр пистолета.
	е. 
Замените фильтр пистолета.

	Утечки в верхней части жидкостного отсека
	а. 
Изношена верхняя набивка.
	а. 
Подтяните герметизирующую гайку. Если утечка не прекращается, замените набивку.

	
	б. 
Изношен поршневой шток.
	б. 
Сначала замените набивку, если утечка продолжается, замените поршневой шток.


УСТРАНЕНИЕ НЕПОЛАДОК

	НЕПОЛАДКА
	ПРИЧИНА
	СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ

	Неправильный профиль струи.
	а. 
Наконечник слишком велик или изношен.
	а. 
Используйте наконечник меньшего размера.

	
	б. 
Установленное давление слишком низкое.
	б. 
Увеличьте установленное давление.

	
	в. 
Краска слишком густая.
	в. 
Уменьшите вязкость краски в соответствии с рекомендациями изготовителя.

	
	г. 
Засорен фильтр пистолета.
	г. 
Снимите и прочистите фильтр.

	Пистолет распылителя не отключается.
	а. 
Недостаточное давление пружины спускового крючка пистолета.
	а. 
Увеличьте давление пружины путём регулировки натяжения пружины гайкой в задней части.

	
	б. 
Изношен шарик или седло пистолета.
	б. 
Замените шарик или седло.

	
	в. 
Попала посторонняя частица или отложилась краска между шариком и диффузором пистолета.
	в. 
Демонтируйте пистолет и прочистите.

	Утечка через наконечник.
	а. 
Изношена набивка или наконечник.
	а. 
Замените изношенные или повреждённые части.

	
	б. 
Пистолет не отключается.
	б. 
Прочистите или отремонтируйте, как положено. Проверьте фильтр пистолета.

	Утечка в пистолете.
	а. 
Износ держателя шарика в клапане пистолета.
	а. 
Замените держатель шарика.

	Пистолет не распыляет.
	а. 
Засорён наконечник пистолета или фильтр.
	а. 
Прочистите наконечник. Прочистите или замените фильтр пистолета.

	Низкая пропускная способность пистолета.
	а. 
Частично засорён наконечник пистолета или фильтр.
	а. 
Прочистите или замените фильтр пистолета. Прочистите наконечник.


ВЗРЫВНОЙ ЧЕРТЁЖ – HTP 4000 Rasospray


СПИСОК ЗАПЧАСТЕЙ – HTP 4000 Rasospray

	Деталь №
	Наименование
	Кол-во

	011005
	Электрический поршневой агрегат HTP 4000 RASOSPRAY на тележке

	000936 
	Запрессованное седло шарика
	1

	001037 
	Шплинт
	2

	002109 
	Шайба 
	1

	002124 
	Направляющая втулка клапана всасывания
	1

	005703 
	Рукоятка тележки
	1

	005704 
	Корпус тележки
	1

	010106 
	Шайба 
	5

	010129 
	Уплотнение из меди
	5

	010131 
	Штуцер нерж. ст. M1/4" – M16×1,5
	1

	010221 
	Пробка вентиляционного отверстия
	1

	010703 
	Колесо
	2

	010704 
	Разводная чека
	2

	010707 
	Коробка для инструмента
	1

	010708 
	Держатель системы всасывания
	1

	010710 
	Крепёжный болт
	1

	010711 
	Шайба
	1

	010712 
	Крепёжная гайка
	1

	011200 
	Кожух насоса
	1

	011201 
	Лицевая крышка
	1

	011202 
	Масляный затвор
	1

	011203 
	Подшипник двигателя
	1

	011204 
	Стопорное кольцо
	1

	011205 
	Зубчатое колесо со стороны двигателя
	1

	011207 
	Подшипник большого зубчатого колеса
	1

	011208 
	Большое зубчатое колесо
	1

	011209 
	Шпонка
	1

	011210 
	Кулачковый вал
	1

	011211 
	Лицевая часть подшипника
	1

	011212 
	Масляное уплотнение
	1

	011213 
	Болт кожуха
	5

	011214 
	Крепёжный винт
	3

	011215 
	Масляный затвор
	1

	011216 
	Опорная стойка
	1

	011217 
	Соединительная тяга
	1

	011218 
	Втулка тяги
	1

	011219 
	Ходовая втулка
	1

	011220 
	Стопорный штифт
	1

	011221 
	Соединительный винт
	1

	011222 
	Втулка
	1

	011223 
	Центральный корпус
	1

	011224 
	Болт
	4

	011225 
	Смазочный штуцер
	1

	011226 
	Герметизирующая гайка
	1

	011227 
	Верхняя набивка
	1

	011228 
	Стопорная гайка корпуса
	1

	011229 
	Кожух насоса из нерж. ст.
	1

	011230 
	Кольцевое уплотнение, тефлон
	1

	011231 
	Поршень подачи материала
	1





	Деталь №
	Наименование
	Кол-во

	011233 
	Корпус клапана сжатия
	1

	011234 
	Нижняя набивка
	1

	011235 
	Распорная деталь
	1

	011236 
	Пружинная шайба
	3

	011238 
	Клапан всасывания
	1

	011239 
	Блок регулятора
	1

	011241 
	Крепёжный болт
	4

	011242 
	Держатель насоса
	1

	011250 
	Крепёжный болт
	2

	011401 
	Электродвигатель
	1

	011402 
	Идентификационная табличка двигателя
	1

	011810 
	Линейный фильтр с манометром
	1

	011900 
	Картер
	1

	012011 
	Шарик из нерж. ст. диаметром 11 мм
	1

	012515 
	Крепёжный болт
	1

	020806 
	Болт
	6

	022128 
	Пробка сливная, 1/4"
	1

	028501 
	Шайба
	1

	028510 
	Щиток
	1

	060018 
	Шланг высокого давления диаметром 6 мм, длиной 70 см, с тканой оплёткой
	1

	064031 
	Штуцер из нерж. ст. M1/4"
	2

	
	
	

	
	
	

	
	Рекомендуемые запчасти:
	

	11318 
	Ремкомплект для клапана сжатия
	

	11600 
	Ремкомплект для клапана всасывания
	

	11803 
	Комплект набивок: верхней и нижней
	


ВЗРЫВНОЙ ЧЕРТЁЖ – HTP 8000 


СПИСОК ЗАПЧАСТЕЙ – HTP 8000

	Деталь №
	Наименование
	Кол-во

	028005
	Электрический поршневой агрегат HTP 8000

	000936 
	Запрессованное седло шарика
	1

	001037 
	Шплинт
	2

	002109 
	Шайба 
	8

	002124 
	Направляющая втулка клапана всасывания
	1

	002125 
	Стопорная гайка с самоблокировкой
	1

	005703 
	Рукоятка тележки
	1

	005704 
	Корпус тележки
	1

	009215 
	Крепёжный винт
	6

	010106 
	Шайба 
	5

	010129 
	Уплотнение из меди
	5

	010131 
	Штуцер нерж. ст. M1/4" – M16×1,5
	1

	010221 
	Пробка вентиляционного отверстия
	1

	010703 
	Колесо
	2

	010704 
	Разводная чека
	2

	010707 
	Коробка для инструмента
	1

	010708 
	Держатель системы всасывания
	1

	011200 
	Кожух насоса
	1

	011201 
	Лицевая крышка
	1

	011202 
	Масляный затвор
	1

	011203 
	Подшипник двигателя
	1

	011204 
	Стопорное кольцо
	1

	011205 
	Зубчатое колесо со стороны двигателя
	1

	011207 
	Подшипник большого зубчатого колеса
	1

	011208 
	Большое зубчатое колесо
	1

	011209 
	Шпонка
	1

	011211 
	Лицевая часть подшипника
	1

	011212 
	Масляное уплотнение
	1

	011213 
	Болт кожуха
	5

	011214 
	Крепёжный винт
	3

	011215 
	Масляный затвор
	1

	011216 
	Опорная стойка
	1

	011217 
	Соединительная тяга
	1

	011218 
	Втулка тяги
	1

	011219 
	Ходовая втулка
	1

	011220 
	Стопорный штифт
	1

	011221 
	Соединительный винт
	1

	011222 
	Втулка
	1

	011224 
	Болт
	4

	011225 
	Смазочный штуцер
	1

	011230 
	Кольцевое уплотнение, тефлон
	1

	011233 
	Корпус клапана сжатия
	1

	011238 
	Клапан всасывания
	1

	011241 
	Крепёжный болт
	4

	011243 
	Держатель насоса
	1

	011250 
	Крепёжный болт
	2

	011402 
	Идентификационная табличка двигателя
	1

	011810 
	Линейный фильтр с манометром
	1

	012011 
	Шарик из нерж. ст. диаметром 11 мм
	1





	Деталь №
	Наименование
	Кол-во

	020806 
	Болт
	8

	022128 
	Пробка сливная, 1/4"
	1

	028210 
	Кулачковый вал
	1

	028223 
	Центральный корпус
	1

	028226 
	Герметизирующая гайка
	1

	028227 
	Верхняя набивка
	1

	028228 
	Регулирующая гайка корпуса
	1

	028229 
	Корпус насоса, нерж. ст.
	1

	028230 
	Кольцевая прокладка, тефлон
	1

	028231 
	Поршень подачи материала
	1

	028234 
	Нижняя набивка
	1

	028235 
	Распорная деталь
	1

	028236 
	Компенсационная пружина
	3

	028240 
	Блок цифрового управления
	1

	028241 
	Инвертор
	1

	028242 
	Крышка инвертора
	1

	028243 
	Электродвигатель
	1

	028500 
	Нижний корпус держателя клапана
	1

	028501 
	Шайба
	4

	028510 
	Щиток
	1

	060018 
	Шланг высокого давления диаметром 6 мм, длиной 70 см, с тканой оплёткой 
	1

	064031 
	Штуцер из нерж. ст. M1/4"
	1

	067127 
	Коническая пробка 1/4"
	1

	
	
	

	
	
	

	
	Рекомендуемые запчасти:
	

	11318 
	Ремкомплект для клапана сжатия
	

	11600 
	Ремкомплект для клапана всасывания
	

	28803 
	Комплект набивок: верхней и нижней
	


Спецификации в данном руководстве по эксплуатации подвержены изменениям без предварительного уведомленья 

Тяжёлые «хвосты»





Прослойки





ОГРАНИЧЕННАЯ ГАРАНТИЯ НА ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РАСПЫЛЕНИЯ КРАСКИ ПРОИЗВОДСТВА КОМПАНИИ TAIVER 


Компания TAIVER устанавливает для первоначального покупателя своего оборудования для распыления краски ограниченную гарантию в течение одного года, начиная от даты покупки; гарантия распространяется  на дефекты материала или изготовления при условии, что оборудование установлено и работает в соответствии с рекомендациями и инструкциями, изложенными в руководстве для пользователя. Компания TAIVER по своему выбору отремонтирует или заменит дефектные части бесплатно, если такие части будут возращены компании (нетронутыми в составе первоначально поставленного оборудования). К возвращаемому по гарантии оборудованию должны прилагаться документы, свидетельствующие о покупке оборудования.


ДАННОЙ ГАРАНТИЕЙ НЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТСЯ:


Нормальный износ и/или дефекты, вызванные или связанные с абразивным истиранием, коррозией, неправильным обращением, небрежностью, несчастным случаем, неправильной установкой или вмешательством в работу оборудования таким образом, что нормальная работа оборудования была нарушена. 


Транспортные расходы и другие побочные, прямые, особые или косвенные  потери или ущерб.





Равно�мерное дутьё





примерно �10 – 12 дюймов





примерно





стенка





начало движения





нажатие спускового крючка





плавное равномерное движение





место остановки движения





место отпускания спускового крючка





место тонкого слоя





место тонкого слоя





место слишком толстого слоя





стенка





Осторожно!





неправильно





ЦЕПЬ





ВКЛ./ВЫКЛ.





ЧЕРНЫЙ





БЕЛЫЙ





СИМИСТОР





МОСТОВАЯ


СХЕМА





ЧЕРНЫЙ





БЕЛЫЙ





ДВИГАТЕЛЬ





ВАЖНО:


Полярность подсоединения проводов двигателя определяет направление вращения ротора. Для обеспечения вращения по часовой стрелке, если смотреть со стороны крышки вентилятора, провода должны быть подсоединены так, как показано на схеме.





ЖЕЛТЫЙ





ЖЕЛТЫЙ





МОСТОВАЯ


СХЕМА





ОСТОРОЖНО: Фиолетовые провода (J7 и J8) подсоединяйте именно так, как показано на схеме. Неправильное соединение приведёт к неустойчивой работе или к отказу двигателя.





ОСТОРОЖНО: Фиолетовые провода (J1 и J2) подсоединяйте именно так, как показано на схеме. Неправильное соединение приведёт к неустойчивой работе или к отказу двигателя.Ф





ФИОЛЕТОВЫЙ





ФИОЛЕТОВЫЙ





СХЕМНАЯ ПЛАТА





ДАТЧИК





ПОТЕНЦИОМЕТР





Верхняя набивка





опорная деталь для уплотнения выпуклой формы





пластмасса





пластмасса





кожа





кожа





опорная деталь для уплотнения вогнутой формы





опорная деталь для уплотнения вогнутой формы





тефлон





тефлон





тефлон





опорная деталь для уплотнения выпуклой формы





Нижняя набивка





Верхняя набивка
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